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Die in Klammern stehenden Zahlen sind die Heftnummern 


Abdichtmittel fiir porése Metallteile. 
554 

Abluftfilter, Druckluft- —. I (1) 58 

Abrichtplatte fiir Aufsatzbacken. K (11) 
694 

Absauggerate fiir Funkenerodiermaschinen. 
1 (7) 476 

Abstiitzen, Vorrichtungssystem zum verzugs- 
freien Spannen. (11) 703 

Abtastung, Digitale Signalverarbeitung an 
elektrischen Vorschubantrieben. (10) 633 

Abtragen, Formenschleifen von Grafitelek- 
troden fiir das Funkenerodieren. (11) 
697 

abtragende Verfahren, Bohren ohne Bohrer 
(— —). Z(4 229 

Abtragmaschinen. Berichte iiber die 5. EMO 
in Paris 1983. (8) 519 

Abtragverfahren, Anwendung des Strahlen- 
abtragverfahrens. Z (6) 390 

Achsschenkel, Montageanlage fiir —. I (2) 
128 

Achsstummel, Umformen von Hohlwellen 
aus Stab- und Rohrabschnitten. (9) 575 

Agypten an erster Stelle im Maschinenexport 
nach Afrika. (7) 469 

Ahnlichkeitsteil, Flexible Fertigungssysteme 
fiir —e. (1) 19 

Atzen, Herstellung mikroskopisch feiner 
Durchbriiche durch — nach Teilchenbe- 
schuB. Z (10) 663 

Afrika, Agypten an erster Stelle im Maschi- 
nenexport nach —. (7) 469 

akustische Sensoren, Sensoren fiir Industrie- 
roboter. (11) 673 

Albert-M.-Sargent-Fortschrittspreis, Ehrun- 
gen. M (7) 422 

Albrecht Stiinzner ist 70. M (11) 716 

Allgemeine Geschaftsbedingung, Eigentums- 
vorbehalt in —n —en. (5) 340 

— Hinweise zum VDI-Handbuch Techni- 
sche Zuverlissigkeit. Grundbegriffe. 
Richtlinie VDI 4001 Blatt 2 (Entwurf). 
G (1) 42 

Aluminiumoxid-beschichtete Wendeschneid- 
platten. K (3) 173 

Am Fortschritt ein schénes Stiick weiterge- 
dreht. (7) 410 

Anfasmaschine fiir Rohre und Wellen. 
I (11) 723 

AngepaBte Automatisierung. (3) 139 

Anlagenelektroniker, Werkstattprogrammie- 
rung in Klein- und Mittelbetrieben. (10) 
623 

AnschweiBbare DehnungsmeBstreifen. I (7) 

476 


I (8) 


Antastsystem, Video- — fiir Universal-Werk- 
statt-MeBmikroskope. K (9) 574 

Antrieb, Antriebstechnik. Teil 6: Regelung 
von Antrieben. (5) 323 

—, — Teil 7: Antriebe. Vergleich und An- 
wendungen. (6) 391 

—, — Teil 8: Antriebe. Auslegung. (8) 545 

Antriebstechnik, Bausteine der elektrischen 
und hydraulischen —. Berichte iiber die 
Hannover-Messe 1983. (7) 450 

Anwender, Mittler zwischen Hersteller und 
—. (12) 726 

Anwendung des Strahlenabtragverfahrens. 
Z (6) 390 

Anwendungen der Mikroelektronik. Berichte 
iiber die Hannover-Messe 1983. (7) 455 

— von CAD fiir Pressenwerkzeuge. Z (5) 
322 

Anwendungsgebiete von Industrierobotern 

inden USA. Z (1) 45 

Anwendungshinweise ffir  titannitridbe- 

schichtete Walzfraser. (7) 415 

Anwendungsméglichkeiten von flexiblen au- 
tomatisierten Fertigungssyst (6) 
344 

Anzeigeeinheit, Miniatur- —en.I (12) 785 

Anzeigegerat, Digitales —. I (8) 554 

—, Speicher- und — fiir Texte. I (5) 341 

Arbeitsleistung, Erfassung der — ohne Be- 
triebsrat. (6) 406 

Arbeitsplanerstellung, Rechnerunterstiitzte 
—. Die Arbeit des Unterausschusses und 
die Situation heute. (2) 91 

Arbeitsplatz, Industrieroboter schaffen Ar- 
beitsplatze. Podiumsdiskussion. (6) 343 

—, Mit Industrieroboter neue Arbeitsplatze 
geschaffen. (12) 725 

Arbeitsplatzgestaltung, Ergonomische Ge- 
sichtspunkte der Sichtpriifung. (7) 427 

—, Menschliche Einfliisse auf die Automati- 
sierung. Z (7) 446 


Arbeitsplatzvernichter Industrieroboter? 
(12) 725 

Arbeitstisch, Héhenverstellbarer —. 1 (2) 
128 


Arbeitsvorbereitung, FérderungsmaBnah- 
men zur verknipften Datenverarbeitung 
in der —. (1) 55 

—, Rechneranwendung in Konstruktion und 
technischer —. Berichte iiber die Hanno- 
ver-Messe 1983. (7) 456 

armierte Matrize, Priifen der Kontaktspan- 
nungen in —n —n. (9) 569 

Atemschutz mit Feinstaubmaske. I (1) 57 

Aufbohren, Schailen und Glattwalzen von 
Rohren. (11) 695 


beit; Z = Zeitschriftenschau; M = Mitteilung; I= Technische Information 


Auf Endform geschmiedete Teile fiir Klein- 
gasturbinen. Z (11) 713 

Auftragsbestand auf einem der niedrigsten 
Werte. (5) 331 

AuftragschweiBen an Werkzeugen der Auto- 
mobilindustrie. (6) 363 

Ausbildung an Koordinaten-Medgeriten. 
K (5) 314 

—, Qualitatszirkel als Problemlésungsgrup- 
pen. (2) 87 

Ausbildungsgang, Werkzeugbautechniker. 
Ein neuer —. (8) 478 

Ausbohren mit flexiblem Werkzeugsystem. 
(11) 691 

Auskunft iiber den Stand der Technik. (2) 
125 

Auslegung, Antriebstechnik. Teil 8: An- 
triebe. —. (8) 545 

Ausstattung von Drehautomaten fiir den per- 
sonalarmen Betrieb. (8) 483 

Ausstellung, Bauelemente der Hydraulik und 
Pneumatik. Bericht tiber die Fachmesse 
Olhydraulik und Pneumatik ’82. (4) 247 

—, Bericht iiber die 5. EMO in Paris 1983. 
(8) 497 

—, Blech 82. Bericht iiber die 7. Internatio- 
nale Fachmesse fiir Blechbearbeitung. 
(2) 99 

—, Eindriicke von der Europaischen Werk- 
zeugmaschinen- — 5. EMO 1983 in Paris. 
(8) 491 

—, Industrieroboter- — in Chicago. (9) 598 

—, Motek °82 in Sindelfingen. Bericht iiber 
die Fachausstellung Montage- und Hand- 
habungstechnik. (6) 388 

—, Vorberichte zur 5. EMO, Paris 1983. 5. 
Europaische Werkzeugmaschinen- — mit 
weltweiter Beteiligung. (4) 231 

Auswahl von Spannbacken fiir das NC-Dre- 
hen. (11) 701 

Automation oder Automatisierung? (8) 546 

Automatische Richt-, Biege- und Vergiite- 
anlage fiir Parabelfedern. (5) 339 

Automatisches Schneidezentrum. (10) 
628 

automatisiert, Elektronische Steuerung fir 
die flexibel —e Fabrik. (5) 301 

—, Flexible Werkzeugplatzkodierung fiir be- 
dienerarmes —es Fertigen mit NC-Ma- 
schinen. (10) 651 

—, NC-Bearbeitungszentren mit Zusatzaus- 
riistungen fiir die Aufgaben der flexibel 
—en Fertigung. (3) 145 

—e Spannsysteme. Z (8) 542 

Automatisierung, AngepaBte —. (3) 139 

—, Automation oder —? (8) 546 


g von GroBteilen 
auf einer Fertigungszelle. (4) 195 

—, Industrieroboter fiir die Produktion. (7) 
411 

— in Fertigung und Montage in Unterneh- 
men des elektronischen Geratebaus. (5) 
291 

—, Menschliche Einfliisse auf die —. 
446 

— nach MaB. (8) 482 

— nach menschlichem MaB. (10) 613 

—, Rationalisierung und — mit europai- 
schen Werkzeugmaschinen. T (9) 596 

—, Stand der Technik flexibler — der Ferti- 
gung. Z (5) 322 

—, Trennen durch Sagen. (4) 211 

Automobilbau, Industrieroboter fiir den —. 
(6) 345 


Z(7) 


nalen Vergleich. (1) 11 
autonom, Fertigen in einer —en Fertigungs- 
insel. (12) 739 


Bahnsteuerung, Vier-Achsen- 
Bandrichtmaschine. | (6) 408 
69 


—. K(12)754 


K (2) 


Bandschicifen, Untersuchungen zum Hoch- 
bandschleifen. (12) 755 

Baueinheiten und Sondermaschinen. Be- 
richte iiber die 5. EMO in Paris 1983. (8) 
520 

Bauelemente der Hydraulik und Pneumatik. 
Bericht iiber die Fachmesse Olhydraulik 
und Pneumatik "82. (4) 247 


numerische Steuerungen. (10) 
637 

—e der elektrischen und hydraulischen An- 
triebstechnik. Berichte iber die Hanno- 
ver-Messe 1983. (7) 450 

Bax, Ehrung far Klaus -. M (12) 778 

Bearbeit lyse, Rechner- 
unterstiitzte und Postproces- 
sorauswahl fiir die NC-Programmierung. 
(10) 648 

Bearbeitungsroboter, Programmierung von 
—n durch sensorgefiihrtes Nachfihren. 
(3) 165 

Bearbeitungszentren, Bohr- und Frasmaschi- 
nen. Berichte tiber die 5. EMO in Paris 
1983. (8) 511 

Bearbeitungszentrum, Eindriicke von der 
Europaischen Werkzeugmaschinen-Aus- 
stellung 5. EMO 1983 in Paris. (8) 491 

—, Flexibles — fiir die Massenfertigung von 
Blechteilen. (3) 188 

—, NC-Bearbeitung: en mit Zusatzaus- 
ristungen fiir die Aufgaben der flexibel 
automatisierten Fertigung. (3) 145 

—, Schwerdrehmaschine als Dreh-Fras- —. 
K (2) 86 

—, Waagrecht- —. K (9) 587 

—, Waagrecht- — fiir kleine Werkstiicke. 
K (2) 82 

Bedarfsfalle fiir Spannzangen. (11) 707 

Bedeutung der Kraftberechnung fiir die Aus- 
legung von Stadienplanen. (5) 319 


bedienerarm, Flexible Werkzeugplatzkodie- 
rung fir —es automatisiertes Fertigen mit 
NC-Maschinen. (10) 651 

Bedienerfiihrung, Einheitliche — im Dialog 
fiir NC-Maschinen. (11) 720 

Bedienungsfeld, CNC-Maschinen- — und 
Programmier-Terminal in einem. (5) 311 

—,Inbetriebnahme von speicherprogram- 
mierbaren Steuerungen tiber das Bedie- 
nungsfeld einer CNC. (10) 626 

Beratungszentrum Industrieroboter. Eine Be- 
ratungsstelle fiir kleinere und mittlere 
Unternehmen. (8) 478 

Berechnung von zylindrischen FlieSpreB- 
werkzeugen. (4) 221 

Berichte iiber die 5. EMO in Paris 1983. (8) 
497 

— tiber die Hannover-Messe 1983. (7) 447 

Berufsschule, Modellversuch CNC-Technik. 
(10) 612 

Beschaftigungsprobleme halten an. (11) 718 

beschichtet, Zerspanen von GuBeisen mit 
—em Hartmetall und Schneidkeramik. 
(11) 683 

Beschichtete WAlzfraser haben héhere Stand- 
zeiten. Z (5) 322 

Betriebsablauf, Planung und Steuerung be- 
trieblicher Ablaufe. T (11) 711 

Betriebsausriistung. Berichte iiber die 
Hannover-Messe 1983. (7) 453 

Betriebsdatenerf: gsgerat. K (2) 66 

— 1(10) 670 

Betriebsleiter, Erfahr ch fir —. 
(10) 612 

betriebliche Schwachstelle, Qualitatszirkel als 
Problemlésungsgruppen. (2) 87 

Bewegungsprogramm, Programmierung von 
Bearbeitungsrobotern durch sensorge- 
fiihrtes Nachfiihren. (3) 165 

Bewirtschaftungssystem, Neue Methoden der 
Produktionsprogrammplanung. (12) 765 

Biegeanlage, Automatische Richt-, Biege- 
und Vergiiteanlage fiir Parabelfedern. 


I (10) 670 

Biegen, Fertigen auf Stanzbieg 
(12) 731 

Bildplatte, Kunststoff- — als Datenspeicher. 
1 (2) 127 

Biostabile Kiihischmierstoffe. (12) 730 

Blaspistole, Druckluft- —. I (11) 724 

Blech °82. Bericht iiber die 7. Internationale 
Fachmesse fiir Blechbearbeitung. (2) 99 

Blechbearbeitung, 125 Jahre im Familienbe- 
sitz. Von Schuhleisten zum —szentrum. 
(8) 477 

— in der Werkstatt. (12) 729 

—, Méglichkeiten moderner Umformtech- 
nik. (6) 349 

Blechteil, Flexibles Bearbeitungszentrum fiir 
die Massenfertigung von —en. (3) 188 

Blechverarbeitung, CAD/CAM fir die —. 
Z (7) 446 

Blechverbindung, Werkzeug fiir Form- 
schluB- —en. K (8) 486 

Bohranlage, Sage- und — fiir den Stahlbau. 
K (7) 418 

Bohrautomat, Schnell umriistbarer Mehr- 
spindel- —. K (7) 418 

Bohren, AngepaBte Automatisierung. (3) 
139 

—,Ausbohren mit flexiblem Werkzeugsy- 
stem. (11) 691 


wt — Z. ind. Fertig. 74 (1984) Nr. 1 


—, Laserstrahlen senken Kosten beim — und 
Schneiden. Z (1) 44 

— ohne Bohrer (abtragende Verfahren). 
Z (4) 229 

—, Rationelle Stahlblech-Bearbeitung durch 
—, Brennschneiden, Pulvermarkieren 
und K6érnen auf einer Anlage. (5) 315 

—, Rationelles — und Senken. (11) 687 

— und Friasen auf CNC-Drehmaschine. 
K (11) 709 

— und Senken mit Kurzstufenbohrern 
1 (12) 786 

Bohrer, Einlippenbohrer nach MaB. K (12) 
760 

—, Wendelbohrer mit Schneid-Wechselplat- 
ten. K (9) 580 

— -Bruchkontrolle mit Tastnadel. K (3) 
156 

— -Spitzenschleifmaschine. K (5) 282 

Bohrkopf, Mehrspindelbohrképfe. 
724 

Bohrmaschine, Bearbeitung: . Bohr- 
und Frasmaschinen. Berichte iiber die 5. 
EMO in Paris 1983. (8) 511 

—, Elektrische Hand- —. I (3) 194 

Bohrstangen-Einstellgerat. K (11) 708 

Brennschneiden, Rationelle Stahlblech-Be- 
arbeitung durch Bohren, —, Pulvermar- 
kieren und K6rnen auf einer Anlage. (5) 
315 

Bruchkontrolle, 
K (3) 156 

Buch, Das — und sein Preis. (11) 671 

Birstenlose Servoantriebe fiir Werkzeugma- 
schinen. (10) 629 

Bundesrepublik Deutschland, Die Ferti- 
gungstechnik in der — — im internatio- 
nalen Vergleich. (5) 277 

— Technologische Wettbewerbsposition 
der deutschen Wirtschaft und Anpas- 
sungserfordernisse. (5) 283 


1(11) 


Bohrer- — mit Tastnadel. 


CAD, Anwendungen von — fiir Pressen- 
werkzeuge. Z (5) 322 

CAD/CAM fir die Blechverarbeitung. Z (7) 
446 

—.Praktische Erfahrungen. Z (6) 390 

— -Schulungszentrum in Miinchen. (9) 556 

— -System. K (4) 198 

—, Technischer InformationsfluB beim Ein- 
satz von EDV. (7) 435 

CAM, CAD/-— fiir die Blechverarbeitung. 
Z (7) 446 

—,CAD/-—. Praktische Erfahrungen. Z (6) 
390 

—,CAD/— -Schulungszentrum in Miin- 
chen. (9) 556 

—,CAD/— -System. K (4) 198 

Carl Behrens AG, 125 Jahre im Familienbe- 
sitz. Von Schuhleisten zum Blechbearbei- 
tungszentrum. (8) 477 

China, Kooperationsabkommen im Mate- 
rialprifungsbereich. (10) 612 

Chrombad, Schwarz —. I (2) 127 

CNC, Die keramikgerechte Drehmaschine. 
(4) 207 

— -Drahterodieren harter Schneidstoffe. 
K (12) 768 
-Drehautomat mit einem oder zwei Spin- 
delstécken. K (11) 680 
-Drehmaschine. K (9) 574 
— fiir groBe Drehteile. K (11) 709 
— mit Linearrevolver. K (2) 70 
-Feindrehautomat. K (12) 748 


x 
; Automobilindustrie, AuftragschweiBen an 
Werkzeugen der —. (6) 363 
—blatter mit ungleicher Zahnteilung. K (3) 
149 
Baukasten, Handhabungssysteme aus dem 
—. (3131 
(5) 339 
Biegemaschine mit Riickfederungsmessung. 
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— fiir Pressen. I (11) 723 

— fiir Teilapparate. K (6) 366 

— -gesteuertes Taumelnieten. (2) 67 

—,Inbetriebnahme von speicherprogram- 
mierbaren Steuerungen iiber das Bedie- 
nungsfeld einer —. (10) 626 

—, Kosten, Effektivitét und Finanzplanung 
von — -Maschinen und — -Systemen. 
Z (11) 714 

grammier-Terminal in einem. (5) 311 

—, Modellversuch — -Technik. (10) 612 

hine fiir Dreh- 


teile. K (12) 748 

—, Numerische Steuerung eines Sechsspin- 
del-Drehautomaten. (12) 749 

— -Revolverdrehautomat. K (4) 216 

— -Universal-Frasmaschine. K (12) 747 

—, Werkstattprogrammierung in Klein- und 
Mittelbetrieben. (10) 623 

— -Werkzeugfrasmaschinen. K (10) 640 

—, Werk hinen-Umbau auf —-. 

I (3) 194 

— -Bearbeitung, Neuartiges Programmier- 
und Maschinensystem fiir die fiinfachsige 
— -Bearbeitung. (10) 641 


Daimler-Benz, Lehrstellenangebot erwei- 
tert. (11) 672 

Das Buch und sein Preis. (11) 671 

— politische Umfeld in der Fertigungstech- 


gsgerat. I (10) 670 

Datenspeicher, Kunststoff-Bildplatte als —. 
1 (2) 127 

Datenverarbeitung, FérderungsmaBnah 
zur verkniipfenden — in der Arbeitsvor- 
bereitung. (1) 55 

— und Informationstechnik. T (1) 2 

Datenversicherung, Versicherungen im 
EDV-Bereich. Teil 3: MiBbrauch- und 
—en. (6) 399 

DeBeers Industrial Diamond Division, Poly- 
kristalline Schneidstoffe. (11) 671 

Degussa, KapitalerhGhung fir gemein- 
niitzige Stiftung. (11) 672 

DehnungsmeBstreifen, AnschweiBbare —. 
1 (7) 476 

Dekorative Metallverkleidungen. I (3) 194 

Der Mensch im Produktionsbetrieb. (1) 3 

Detektor, Fehlersuche mit Ultraschall- —. 
1 (8) 553 

Deutsche Castrol Industrieoel GmbH, Bio- 
stabile Kiihlschmierstoffe. (12) 730 

Dialog, Einheitliche Bedienerfiihrung im — 
fiir NC-Maschinen. (11) 720 

Diamant-MeBfinger. I (12) 785 

Dichtungsring, Flache —e selbst herstellen. 
K (7) 445 

Die automatische Fabrik, ein unbedachtes 
Schlagwort. (3) 129 

— EMO in Paris. (8) 477 

— Fertigungstechnik in der Bundesrepublik 
Deutschland im internationalen Ver- 
gleich. (5) 277 

— keramikgerechte Drehmaschine. (4) 207 

digital, Genauigkeit von MeBschiebern mit 
Ziffernanzeige. (12) 761 

—e Signalverarbeitung an elektrischen Vor- 
schubantrieben. (10) 633 

—es Anzeigegerat. I (8) 554 

DIN, s. Richtlinien 


Direktantrieb, Steuern mit Endschaltersau- 
len. (10) 645 

Dites oui aux Investissements. (Haben Sie 
Mut zur Investition). (5) 275 

DNC, Numerische Steuerungen und — -Sy- 
steme. Berichte iiber die 5. EMO in Paris 
1983. (8) 535 

Dokumentation, Sachnummernsysteme, 
Identifizierung, Klassifizierung und In- 
formation. (7) 431 

Drahterodieren, CNC- — harter Schneid- 
stoffe. K (12) 768 

— im Formenbau. (2) 59 

Drehautomat, Ausstattung von —en fiir den 
personalarmen Betrieb. (8) 483 

—,CNC- — mit einem oder zwei Spindel- 
stécken. K (11) 680 

—, CNC-Feindrehautomat. K (12) 748 

—,CNC-Revolver—. K (4) 216 

—, Drehwerkzeuge mit Hartmetall-Wende- 
schneidplatten fiir Langdrehautomaten. 
(11) 681 

—, Numerische Steuerung eines Sechsspin- 
del- —en. (12) 749 

Drehen, Auswahl! von Spannbacken fir das 
NC- —. (11) 701 

—, Hochgeschwindigh g mit 
spanenden Fertigungsverfahren. (1) 5 

— von Keilriemenprofilen mit Schneidkera- 
mik. K (10) 647 

Drehmaschine, CNC- —. K (9) 574 

—, CNC- — fiir groBe Drehteile. K (11) 709 

—,CNC- — mit Linearrevolver. K (2) 70 

—, Die keramikgerechte —. (4) 207 

—, Eindriicke von der Europadischen Werk- 
zeugmaschinen-Ausstellung 5. EMO 1983 
in Paris. (8) 491 

—, Einlegegerate fiir Dreh- und Schleifma- 
schinen. (3) 157 

—, Hydraulisch gesteuertes Radialgewinde- 
walzen auf —n. (9) 585 

— mit zwei Revolverképfen. K (2) 82 

—, Schwerdrehmaschine als Dreh-Fras-Be- 
arbeitungszentrum. K (2) 86 

—, System — mit Schwerpunkt auf Verande- 
rungen einer Grundmaschine durch Ma- 
terialfluBeinrichtungen. (3) 151 

Drehmaschinen. Berichte iiber die 5. EMO 
in Paris 1983. (8) 506 

— teile aus Meehanite-GuB. (7) 419 

Schmale 


fiir 

Schrauben ab M 2. I (1) 58 

Drehteil mit 95 Einstichen. K (4) 210 

Dreh- und Frasmaschine in einem. K (10) 
636 

Drehwerkzeuge mit 
schneidplatten fir L 
(11) 681 

Drehzahlmesser, Optischer —. I (6) 408 

Drehzentrum, Senkrecht- — mit Paletten- 
wechsler. K (5) 290 

Dreikoordinat Bgerat, 
sches —. (12) 759 

Dricken im Zeitalter der Industrieroboter. 
Z (12) 772 

Druckfiigezange, Tragbare —. 

Druckluft-Abluftfilter. I (1) 58 

— -Blaspistole. I (11) 724 

— -Gravierstift. 1 (2) 127 

— betriebene Strahlanlage fir 
blécke. K (3) 156 

— schrauber, Leichte —. 


Hartmetall-Wende- 


Optoelektroni- 


K (6) 372 


Motor- 


I (8) 553 


XI 


Dinnring-Wailzlager. I (8) 554 

Durchbruch, Herstellung mikroskopisch fei- 
ner Durchbriiche durch Atzen nach Teil- 
chenbeschuB. Z (10) 663 

DurchfluBmesser mit groBem Anzeigebe- 
reich. I (8) 553 


Ebertshauser, Hans — 70 Jahre. M (3) 184 

Editorial, Kooperation mit ,Machinist’, 
(1)1 

—, Die automatische Fabrik, ein unbedach- 
tes Schlagwort. (3) 129 

—, Haben Sie Mut zur Investition. (Dites oui 
aux Investissements). (5) 275 

EDV, Technischer Informationsflu8 beim 
Einsatz von —. (7) 435 

— -Bereich, Versicherungen im —. Teil 1: 
Sach- und Folgekostenversicherungen. 
(4) 269 

—,—.Teil 2: Vertrauensschadenversiche- 
rung. (5) 334 

—, —. Teil 3: MiBbrauch- und Datenversi- 
cherungen. (6) 399 

Effektivitat, Kosten, — und Finanzplanung 
von CNC-Maschinen und CNC-Syste- 
men. Z(1i1) 714 

Ehrenplakette, Ehrungen. M (7) 422 

Ehrung fiir Klaus Bax. M (12) 778 

Ehrungen. M (7) 422 

Eigentumsvorbehalt in Allgemeinen Ge- 
schaftsbedingungen. (5) 340 

Eindriicke von der Europaischen Werkzeug- 
maschinen-Ausstellung 5. EMO 1983 in 
Paris. (8) 491 

Einfachwirkende Pneumatikzylinder aus 
Kunststoff. I (4) 273 

Eingiisse mit Wirbelkammern zur Verbesse- 
rung der Qualitét von StahiguB. Z (6) 
390 
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Zahnradfertigung, Flexibles Fertigungssy- 
stem fiir die —. (12) 783 

Zahnriemenantrieb, Leistungsstarker —. 
1 (3) 194 

Zahnteilung, Bandsageblatter mit ungleicher 
—. K (3) 149 

Zehn Jahre VDI-Hauptgruppe. G (2) 109 

Zeiterfassungssystem mit Dialogbetrieb. 
1 (1) 58 

Zerspanen, s. Spanen 

—, Frasen mit Schneidkeramik. (2) 103 

— mit Keramik. (10) 666 

— von GuBeisen mit beschichtetem Hartme- 
tall und Schneidkeramik. (11) 683 

Zerspankennwert, Spanende Fertigungsver- 
fahren II. Teil 10: —. (2) 110 

Zerteilen, Werkzeugmaschinen zum —. Be- 
richte tiber die 5. EMO in Paris 1983. 
(8) 503 

Ziehdriicken, Entwicklung und Anwendung 
neuer Schmierstoffpriifverfahren. (9) 
589 

Ziehpresse, Olhydraulische Einstander- —n. 
I (3) 193 

Ziffernanzeige, Genauigkeit 
schiebern mit —. (12) 761 

Zirkularfrasen auf Bohrautomat. K (12) 754 

Zollern Stahl und Metall GmbH & Co., Von 
der Erzgewinnung zur Feinwerktechnik. 
275jahriges Bestehen eines Industrieun- 
ternehmens. (10) 611 

Zufiihrtechnik nach System. K (12) 764 

Zukunftsaussicht, Werkzeugmaschinen und 
Fertigungstechnik. Gegenwart und Zu- 
kunft aus amerikansicher Sicht. (4) 204 

Zulieferbetrieb, Laserschneiden im Lohnver- 
fahren. K (5) 304 

Zuliefermarkt. Berichte iiber die Hannover- 
Messe 1983. (7) 448 

Zur Lage der Werkzeugmaschinenindustrie, 
Wachsende Unterauslastung. (2) 118 

—, Inder Rezession. (4) 265 

—, Wende nicht in Sicht. (7) 467 

yrobel halten an. (11) 
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Zur Marktlage, Auftragsbestand auf einem 
der niedrigsten Werte. (5) 331 

—, Agypten an erster Stelle im Maschinenex- 
port nach Afrika. (7) 469 

Zweifeln an Regeln der Technik und Erfah- 
rungssatzen. (4) 272 

Zweischneidige Schaftfraser. K (6) 372 

Zylinderformige IndustriestoBdampfer. 
K (7) 426 

zylindrisch, Berechnung von —en FlieBpreB- 
werkzeugen. (4) 221 


